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Sammanfattning av kurs

Denna lektionsplanering behandlar en enkel forforstaelse for
maskinbearbetning och CNC teknik. Eleverna far kora en maskin utifran en
maskin som ar fardig och riggad for korning.

Kursfakta i korthet

Tid: 2x90 minuter

Antal elever: Totalt 21

Antal handledare: 5

Antal grupper: 2 (2 grupper vid varje genomférande)
Elevers alder: 10+

Forkunskaper hos elever: Ingen utéver introduktion i CAD och additiv
tillverkning pa grundskolan.

Forkunskaper hos handledare: Genomfort kurserna Produktionskunskap
1, Produktionsutrustning 1, Produktutveckling 1, Mé&nniskan i Industrin,
Industritekniska processer, Svets grund, Sammanfogning, datorstyrd
produktion 1, CAD1.

Disclaimer

The European Commission's support for the production of this publication
does not constitute an endorsement of the contents, which reflect the views
only of the authors, and the Commission cannot be held responsible for any
use which may be made of the information contained therein.
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Inledning

Bakgrund

Samhadllets och néringslivets behov av ménniskor med tekniskt kunnande
Okar samtidigt som intresset for att soka tekniska utbildningar minskar eller
atminstone inte okar i tillracklig omfattning. Nagot bor darfor géras for att
fler ungdomar ska vilja tekniska bade yrkes- och studieforberedande
utbildningar i gymnasieskolan.

Syfte

Syftet med dessa lektioner &r att lata yngre elever i grundskolan komma i
kontakt med intressevéckande teknik de inte arbetat med tidigare samtidigt
som de handleds av &ldre elever som gar pa gymnasieskolans tekniska
utbildningar. De aldre eleverna blir lite av forebilder och kan da lattare med
sin ungdomliga entusiasm déverfora sitt intresse for och attityd till teknik och
hantverk till de yngre eleverna.

Metod

Empiriska kunskaper och intryck som grund for vidare forstaelse och
intresse genom att tillsammans med &ldre elever fa guidas/instrueras och
tillverka en produkt. Grunden laggs pa en tekniskt hég niva utan att krangla
till begrepp eller metod for att eleverna ska forsta malet i utbildningen och
teknikens mojligheter. Utéver detta far eleverna fran grundskolan mojlighet
att se programmets verkstad och traffa elever och larare.



Fran idé till fardig produkt Paskhund

Forberedelser i gymnasieskolan

Tillverka 4 spelplaner med spelare kraver att plattstang 90x25 kapas i 4
langder om 90mm. Rundstang d12 i massing och aluminum kapas i 4
langder i vardera material, langd: 120mm.

Svarv

Svarvprogram tas fram i HAAS SL20. Standardbackar justeras for diameter
12mm. Verktyg CNMG, VBMT och 4,15mm stickstal monteras i
verktygsrevolver och nollpunkt tas mot métprobe. CNC program for
demonstrationskdrning av spelare laddas ned och nollpunkt satts 31 mm
utanfor backarnas plan.

Frasmaskin

Korprogram i A och B-sida laddas ned till maskinen. Maskinen riggas med
hornfrés d25, planfras d50 med 45 grader stallvinkel, borrande pinnfras d10.

A-sida: Amne 90x90x25 sétts i maskinskruvstycke med 3mm hyllor.
Nollpunkt tas utifran 5 mm arbetsman pa kanterna och 1 mm pa ytan.
Nollpunkt G54 med kant mot skruvstycke for att kunna rigga utan fler
Inmatningar.

B-sida: Fardig “undersida” monteras i samma hyllor som A-sidan men med
ansats mot skruvstyckets sida med nollpunkt G55 for att kunna rigga utan
fler inmétningar.

Forberedelser i grundskolan
Inga forkunskaper kravs for tillverkning av spelplanen.




Genomforande

Lektionen startar med sakerhetsgenomgang (inkl. genomgang av brand samt
utrymmningsvagar) och utdelning av skyddsglasdgon.

Visa ritning:
Introduktion av Industritekniska programmet och de elever som &r
delaktiga.

En grupp kér maskin med tva handledare. Efter genomford korning sa
gradas detaljerna och slutresultatet granskas och jamfors med ritning.
Maétning med skjutmatt.

En grupp forevisas verkstaden och vad som sker dar pa olika inriktningar.

Utvardering

Nar eleverna genomfort lektionerna pa gymnasieskolan gors en utvardering
av hur de upplevt lektionen, samt av hur deras larare upplevde att kursen
fungerade for eleverna. Syftet ar att fa tips pa hur vi kan forbéttra
kommande kurser. Aven handledarna bor fa utvérdera sin medverkan.
Utvarderingen gors forslagsvis med verktyget Google Formulér.
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